  





                 F-01

	ENCOMENDA / OBRA
	                                                                                          Nº Encomenda:

	Perfil

 (Fornecedor / Série / Lote)
	
	Juntas  
 (Fornecedor / Modelo / Lote)
	

	Ferragens

(Fornecedor / Modelo / Lote)
	
	Vidro

(Fornecedor / Composição / Lote)
	


	INSPECÇÕES EM PROCESSO

	Nº.
	Processo
	Resultado

(B / M)
	Verificado por:
	Data

	1
	Corte de perfis
	
	
	

	2
	Mecanização e colocação de juntas
	
	
	

	3
	União de perfis (aros e folhas)
	
	
	

	4
	Colocação de ferragens e varetas
	
	
	

	5
	Funcionamento da persiana 
	
	
	

	6
	Selagem da Soleira de Condensação
	
	
	

	7
	Colocação de vidros
	□ Próprio
	□  Em fábrica

□  Em obra
	
	
	

	
	
	□  Instalador 

    (Indicar nome)
	                  


	VERIFICAÇÃO FINAL 

	Nº.
	Inspecção
	Resultado

(B / M)
	Verificado por:
	Data

	1
	Identificação do produto
	
	
	

	2
	Funcionamento e Complementos
	
	
	


Número de unidades da obra: 


Verificação e Comprovação de todas as unidades:               Conforme

                                                                                                                                       F-02
	Data
	Não conformidade
	Processo
	Acção imediata
	Aplicação Correctiva?

(S/N, Nº)

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


 F-03

	Data:   
	Registo Nº: 


	Descrição da Não Conformidade:  
	

	


	Investigação de Possíveis Causas:
	

	


	Acções a Realizar 

	Descrição Acção:
	Responsável
	Realizar antes de
	Realizado

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	Comprovação de Eficácia

	Revisão da Eficácia:
	

	Não se repete a Não Conformidade desde há XX meses 
      Data Comprovação:
	Estado acção:
□ Nova Acção     Registo  Nº: 

□ Fechada




        
                             F-04
	PAQUÍMETROS


	Nome verificador
	
	Data 
	


	Identificação PAQUÍMETRO
	


Distâncias referência:

	M1 (distância habitual):
	
	M2 (Duplo M1):
	


Medições:


Distância M1

	
	Paquímetro padrão
	Paquímetro a verificar
	DIFERENÇA
	CONFORME?

	1ª medida
	C1=
	V1=
	
	DIF<0,5 mm?

	2ª medida
	C2=
	V2=
	
	DIF<0,5 mm?

	3ª medida
	C3=
	V3=
	
	DIF<0,5 mm?

	MEDIA
	CM=
	VM=
	
	DIF<0,2 mm?


Distância M2

	
	Paquímetro padrão
	Paquímetro a verificar
	DIFERENÇA
	CONFORME?

	1ª medida
	C1=
	V1=
	
	DIF<0,5 mm?

	2ª medida
	C2=
	V2=
	
	DIF<0,5 mm?

	3ª medida
	C3=
	V3=
	
	DIF<0,5 mm?

	MEDIA
	CM=
	VM=
	
	DIF<0,2 mm?


Verificações:

	ESCALA LEGÍVEL?
	

	DETERIORAÇÃO DE ALGUM ELEMENTO?
	

	OBSERVAÇÕES
	


RESULTADO VERIFICAÇÃO     ( CONFORME         ( NÃO CONFORME 
	FITA MÉTRICA


	Nome verificador
	
	Data 
	


	Identificação FITA MÉTRICA
	


Distância de referência:
	M1 (Medida de referência):
	Medida do Gabarito
	M2 (Medida verificada M1):
	


Verificações:

	ESCALA LEGÍVEL?
	

	DETERIORAÇÃO DE ALGUM ELEMENTO?
	

	OBSERVAÇÕES
	


RESULTADO VERIFICAÇÃO ( CONFORME         ( NÃO CONFORME
	MEDIDOR DE ÂNGULOS


	Identificação MEDIDOR ÂNGULOS 
	


Ângulo padrão: 45º

Medições: 

	
	Medida padrão
	Medida a verificar
	DIFERENÇA
	CONFORME?

	1ª medida
	C1= 45º
	V1=
	
	DIF<0,5º?

	2ª medida
	C2= 45º
	V2=
	
	DIF<0,5º?

	3ª medida
	C3= 45º
	V3=
	
	DIF<0,5º?

	MEDIA
	CM= 45º
	VM=
	
	DIF<0,3º?


Verificações:

	ESCALA LEGÍVEL?
	

	DETERIORAÇÃO DE ALGUM ELEMENTO?
	

	GANCHO METÁLICO ESTÁ FIXO?
	

	OBSERVAÇÕES
	


RESULTADO VERIFICAÇÃO    ( CONFORME         ( NÃO CONFORME
                                                                                                                          F-05

	EQUIPAMENTO: 
	


	ACÇÃO
	Data Realização
	Realizado por

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


